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Avantages de PANORAMA 

 5  6 7 8 UNE Panorama est une nouvelle approche générationnelle du 
vitrage en verre et il est applicable que les espaces soient utilisés à des 
fins résidentielles, publiques ou commerciales. Nos solutions 
innovantes de vitrage en verre en aluminium permettent à l'utilisateur 
de réaliser une architecture sophistiquée pour les nouvelles 
constructions et les rénovations. B Les éléments de ce système de 
verre haut de gamme peuvent être rassemblés sur le côté inférieur et 
utilisés comme balustrade en verre avec un aspect parfait. En position 
fermée, le système protège la zone fermée de la pluie, de la neige, de 
la poussière, du vent et en cela façon génère une ambiance spéciale et 
attrayante. Pureté et les vis non visibles offrent une simplicité de 
conception.. 

C 

Avantages de PANORAMA 
D 

E 

Vue illimitée : avec de petits cadres en verre, Panorama offre une vue illimitée à l'utilisateur final. Gain 
de place : Chez Panorama, les verres effectuent un mouvement vertical et grâce à cela, juste devant les 
modules, vous pouvez mettre une table, une chaise ou tout ce que vous souhaitez. Avec cette 
fonctionnalité, il apporte un grand avantage aux applications commerciales Lumière du jour : de 
grandes étendues de verre laissent entrer la lumière du jour à l'intérieur et permettent de bénéficier 
de la lumière naturelle et permettent d'économiser de l'énergie. système opérateur Contrôle sans 
effort : les modules peuvent être contrôlés individuellement ou simultanément en même temps via la 
télécommande en un seul clic. 
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-Placez la chaîne sur l'engrenage comme indiqué des 
deux côtés -Exécutez le système pour établir la 
connexion de la chaîne comme indiqué -Visser sur 
tous les côtés les vis F 
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-Make connection of receiver as shown and close all side covers 
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